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DENER MAKINA, yiiksek teknoloji ve kaliteye sahip " Sac isleme Makineleri "
ureticisidir. ik kurulusu 1974 yilina dayanan firmamiz; metal ve sac malzemelerin
bukdm, kesim islerinde kullanilan Fiber Lazer Kesim, Hidrolik Abkant Pres, Servo
Abkant Pres, Hidrolik Giyotin Makas ve Plazma Kesim Makineleri Uretmektedir.

Fabrikamiz 30.000 m2? kapali alana kurulmus genis ve kapsamli makine parki,
yapisinda yer alan egitimli ve kalifiyeli operatorleri, teknisyenleri ve mihendisleri

ile Turkiye'deki lider Ureticilerden biridir. DENER MAKINA 1SO 9001 kalite belgesine
sahip olup, Alman TUV sertifikali Avrupa Birligi CE etiketli tiretim yapmaktadir.
Gerek yurt icine, gerekse Avustralya'dan Amerika'ya kadar diinyanin dort bir yanina

distribltorleri vasitasiyla hizmetsunmaktadir. Satislarin yaklasik ytizde 80" i ihracattir.

Sektortinde 43 yili agkin tecrtibenin verdigi givenle durustlik, glvenilirlik ve kaliteyi
kendisine ilke edinen firmamiz Urettigi Urlnleri dinyanin dort bir tarafina kusursuz
misteri memnuniyetiyle ihrag ederek tlke ekonomisine katki saglamaktadir.

@ DENER “Gelecek Burada’

SERVO ABKANT PRES

CALISMA SISTEMI & KOMPONENTLER
STANDART & OPSIYONEL EKIPMANLAR
ARKA DAYAMA SISTEM]

KONTROL UNITELERI

KALIP - BICAK TUTUCU SISTEMLER
HAVADA BUKUM TONAJ TABLOSU
TEKNIK OZELLIKLER



SERVO ELEKTRIKLI ABKANT PRES

Yeni nesil biikiim makinalari kullanicilarina diistk tretim maliyetleriyle yiiksek
verimlilik, daha gelismis ergonomi 6zellikler ve cevreye duyarl retim teknikleri sunar.
Dener Servo Elektrikli Abkant Presler yiiksek verimlilik, yliksek hassasiyeti daha hizli
ve daha distk bikim maliyetleriyle kullanicilarina sunar.

Dener Makina Ttrkiye'de yerli Servo Abkant Presin 6nciisi ve ilk Greticisi olarak farkli
model ve tonajlarla, misterilerinin yeni nesil btikiim teknolojilerini ile tanismasini
saglamistir. Her glin gelismekte olan genis Uriin yelpazesi ile kullanici ve gevre dostu
Servo Elektrikli Abkant Preslerin kullanimini yayginlastirmayi hedeflemektedir.

“DENER DEMEK
* Bazi opsiyonel 6zellikler fotografta yer almaktadir. T E K N D L D IJ i D E M E K”
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SERVO ELEKTRIKLI ABKANT PRESLERIN CALISMA SISTEMI

Dener Servo Elektrikli Abkant Preslerde bikim senkronize galisan iki servo motorun kayis ve kasnak hareket
sistemi sayesinde (st genenin biikim yoniinde hareket ettiriimesiyle gergeklesir. Ust genenin asag

dogru hareketi sirasinda servo motorlar kayislari ana kasnak sistemi tizerinde gererek bikim gtic
olusmasini saglar. Ust genenin geri dontisti yaylar yardimi ile yapilarak enerji tasarrufu saglanmaktadir.
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Servo Elektrikli Abkant Presler
O-Tipi govde sistemi sayesinde
daha saglam bir mekanik yapiya
sahiptir. C-Tipi govde sistemleri
gibi ylksek guc uygulamalarinda
govde deformasyonuna neden

olmazlar. Bu sistem sayesinde
yuksek hassasiyetli bikim
sonuglarr elde edilir.
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STANDART EKIPMANLAR

1 : 1
Avrupa Tipi Alt Elektrik Kabin
Kalip Tutucu Sistem Sogutma Sistemi

[ ™ &
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Lineer Kizakli Kayan | X-RTipi2Eksen | T Acil Stop Butonlu
On Dayamalar Arka Dayama Sistemi CE Lazer Giivenlik Sistemi Ayak Pedali

Wila Tipi
Bombeleme Sistemleri

Yy il
XRZ1veZ2 ATF Tipi X1 X2 R1 R2 Z1 Z2 Avrupa Standardinda

4 Eksen Arka Dayama Arka Dayama Isin Bariyer Koruma Sistemi CNC Sac Takip Sistemi

Servo Elektrikli Abkant Presler %50 ye kadar enerji tasarrufu saglar.
Servo Elektrikli Abkant Presler, Hidrolik Abkant Preslere gore %50 ye
“ kadar enerji tasarrufu saglar.

Servo Elektrikli Abkant Presler %30 daha hizh ¢alisir.
Servo Elektrikli Abkantlar, Hidrolik Abkantlara gore %30 daha hizli galisir.
Reaksiyon suresinin kisa olmasi ve valf CNC haberlesmesi gibi

bekleme sirelerinin olmamasi daha hizli blikimler yapmaya olanak
tanir.

Servo Elektrikli Abkant Presler ¢evre dostu makinelerdir.
; Servo Elektrikli Abkantlarin ¢calisma sistemi %100 elektrik gticlyle

eco| friend saglanir. Hidrolik yag olmadigi igin ¢evre kirliligi olusturmaz.
Servo Elektrikli Abkantlar yiiksek verimlilik saglar.
Servo Abkantlar yiiksek ivmelenme ve hizli reaksiyon gosterme
kabiliyetleri sayesinde biikim yontndeki degisimleri cok hizl bir sekilde
yaparak yuksek verimlilik avantajlari saglarlar. Ayrica bakim maliyetleri

(/ disik oldugu icin yiksek kar oranlari saglarlar. iki duvar arasi

mesafe bikme boyundan uzun oldugu igin herhangi bir engele
takilmadan uzun ve genis pargalari 6zgiirce bikebilirsiniz.

Servo Elektrikli Abkantlar kaliteli biikiimler elde etmenizi saglar.
serVo Servo Elektrikli Abkantlar esnek, glvenilir ve kaliteli biikim makineleridir.

Bikidm sonuclarinda ytiksek hassasiyet elde edilmektedir.
Bu konsept sayesinde diistk parca basi maliyetlere ulasiimaktadir.

Servo Elektrikli Abkantlar sessiz ¢caligma sistemine sahiptir.
) Servo Elektrikli Abkant Presler, Hidrolik Abkant Preslere gore daha
‘ sessiz galisarak calisma alaninda ses kirliligi yapmazlar.
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ARKA DAYAMA SISTEMI DENER SERVO ELEKTRIKLI ABKANT PRES
ARKA DAYAMA OZELLIKLERI

X - R Tipi arka dayama (Standart) vidali milli ve gift lineer kizakli X ekseni.
750 mm X ekseni stroku, 250 mm R ekseni stroku, 2 adet manuel arka dayama 6rdegi.
Pozisyonlama hassasiyeti +0,03mm, tekrarlama hassasiyeti +0,03 mm.

OPSIYONEL

S,

1] h
- B =
X1-X2-R Tipi arka dayama X-Prime Tipi arka dayama

X1-X2-R-Z1-72 " ATF Tipi 6 eksenli
Tipi arka dayama arka dayama

Dener Makina tarafindan uretilen arka dayama sistemi, biikiim kalitesini etkileyen en énemli
unsurlardan biridir. ister tek adimli, ister gok adimli kronik parcalarinizi 6 eksene kadar arka
dayamada biikebilirsiniz. Vidali milli arka dayamalar lineer kizakla desteklenmis ve servo
motorlar sayesinde yiiksek hiz ve hassasiyette hatasiz biikiimler elde edilmektedir. Ayrica
kademeli arka dayama dilleri sayesinde her tip biikiimlerinizi kolay bir sekilde yapmanizi
saglamaktadir.

Opsiyonel Arka Dayama Sistemleri

e X1,X2,R

® X,R 71,72

® X, X,R, 71,272

® X1,X2,R, 71,22

® X1,X2,R1,R2,Z1, 72 (ATF TiPI)

X - Prime Arka Dayama Opsiyonu

D E N E R‘ www.dener.com




KONTROL UNITELERI

ESA S 660 W CONTROLLER @
afik ekran.

* 19" 4:3 yiiksek ¢oziinirliikli 3D dokunmatik gr

+ 2.5" 20GB veya daha fazla harddisk siiriicli destegi.
 Fiber optik arayiiz.

+ 3D Boyutta ¢gizim yapabilme.

» DXF dosyalari direk aktarabilme.

« Otomatik biikiim sirasi arama ve garpma kontrold.
 Uzaktan erisim.

« Windows 7 igletim sistemi

« 2 USB girisi.

DELEM DA-69T @

3D ve 2D Grafik dokunmatik ekran programlama modu
+ 3D Goriintlileme ve iriin simiilasyonu

« 17" Yiiksek ¢oziindrlikli ekran

« Windows Embedded igletim sistemi

+ Delem modusys uyumluluk

« USB Girigi

« Kontrol iinitelerinde kullaniciya 6zel uygulama destegi
» Coklu gorev ortami

+ Lazer agi 6l¢iim sistemi ve diizeltme fonksiyonu

DELEM DA-66T

» 2D graphical touch screen programming mode

* 3D Goriintlileme ve iirlin simiilasyonu

« 17" Yiksek ¢ozlinrlikli ekran

« Windows Embedded igletim sistemi

« Delem modusys uyumluluk

« USB Girisi

« Kontrol iinitelerinde kullaniciya 6zel uygulama destegi
« Coklu gorev ortami

. Lazer agi 6lgiim sistemi ve diizeltme fonksiyonu

Servo Elektrikli Abkantlarda son teknoloji gelismis sistemli
kontrol Uniteleri kullaniimaktadir. Ayrica ytksek hassasiyetli
kalip bigak sistemleri ve multi eksenli arka dayama sistemleri
sayesinde operatorin kullanimini kolaylastirarak mikemmel
sonuclar elde etmesine yardimci olur.

www.dener.com




OPSIYONEL

KALIP - BICAK TUTUCU SISTEMLER

Amerikan Tipi Parcal Bigak Tutucu Sistem
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Avrupa Tipi Mekanik
Bigak Tutucu
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Euro-Amerikan Tipi
Mekanik Bigak Tutucu

Wilson Hidrolik Otomatik
Bigak Tutucu

Wila Hidrolik Yeni Standart
Otomatik Bigak Tutucu
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Avrupa Tipi Bigak

Wila Yeni Standart Bigak

DENER
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Avrupa Tipi Pnématik
Bigak Tutucu
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Amerikan Tipi
Mekanik Bigak Tutucu

80

Wilson Amerikan Tipi
Mekanik Bigak Tutucu
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Wila Amerikan Tipi
Hidrolik Bigak Tutucu

One Touch Bigak
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Amerikan Tipi Bigak
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KALIP - BICAK TUTUCU SISTEMLER

NSCL-I1-MC/UPB

O0B-I-MC-TY/ES IV

OPSIYONEL

NSCL-I-HC/UPB

28

NSCL-1-HC-CNC/UPB |

Ultra hizli kalip bigcak degisim sistemi.

Blikiim siresince, maksimum dikey yonde tolerans kontrolii.
Hassas kalip bicak tutucu, pozisyonlama ve hizalama.
Maksimum hiz ve giivenlikte yatay ve dikey yonli kalip ve
bicak degisimi.

Maksimum seviyede uretkenlik.

Modern teknolojiye uygun govde yapisi.

www.dener.com




Q: 660 mm
STROK: 300mm
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DD-M OPSIYONEL

WTV4N Q: 590 mm
HAVADA BUKUM TONAJ TABLOSU -- STROK:300mm
UST KALIP |
1
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WILANSCLHC 8 ' / | |
| | |
" |
! 1 1
WILA NSCL MC gj_n_.d } } }
1 _ 1 1 1
| | | |
1 1 1 1
| | | |
DENER Z1 TiPI 0 0 0 0
90° Havada biikiim igin gerekli metre basina giig _ N | | | | .
F= Merte basi gerekli ton i o i i i 8
_ = ' i ' ' '
Asagidaki tablo normal gelik igin yaklasik biikiim giiciinii gbstermektedir. s= Malzeme kalinlig | ) | | |
1 1 1 1
Diger malzemeler igin biikiim gicu: ri= Bukdm i¢ radis | | | |
1 1 1 1
. . . v=Alt kah 1khgi
Yumusak Aluminyum . Gerekli tonaj x 50% tkalip aciklig ! ! ! !
. L . . . B= En kisa kenar | | | |
Isil iglem gérmiis Aluminyumlar : Gerekli tonaj x 100% SEERZ T ! ! ! !
BICAK TUTUCU | | |
. . . (150-200 TON) 1 1 1
Paslanmaz Celik : Gerekli tonaj x 150% | | |
(NN 77 77, L
i
. DD-M STANDART
Metrik
V (mm) 4 6 8 10 12 16 20 24 30 40 50 60 80 100 120 160
V (inch) 0.157"  0.236" 0315 0394" 0472" 0630" 0787" 0945" 1181" 1575 1969" 2362" 3.150" 3937" 4724" 6.299"
B (Distan Diga mm) 28 42 56 7 86 115 144 17 21 29 36 424 56,5 71 85 114
i (mm) 0.6 1 12 15 18 24 3 36 45 6 75 9 12 15 18 24
Malzeme Kalinligi
mm
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i TEKNIK OZELLIKLER
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20 222 150
25 254 DD-M-20040 4080 | 200 | 300 | 590 [ 75 | 20 | 75 | 22 (130005740 | 2130 | 2680 | 3020
DD-M-17535 3570 [ 175 | 300 [ 590 | 90 | 20 | 90 | 22 |[11500|5340 | 2100 | 2680 | 2950
DD-M-15030 3050 [ 150 | 300 | 590 | 100 | 20 | 100 | 22 | 9500 | 4740 | 2000 | 2680 | 2950
DD-M-13030 3050 [ 130 | 300 | 590 | 85 | 20 | 85 12,5 |8500 |4220 | 1960 | 2500 | 2950
DD-M-10030 3050 [ 100 | 300 [ 590 | 75 | 20 | 75 | 11 |6500 |4220 | 1960 | 2500 | 2900
DD-M-8025 2550 [ 80 | 300 [ 590 | 90 | 20 [ 90 | 11 |6100 |3680 | 1960 | 2500 | 2900
DD-M-6525 2550 [ 65 | 300 | 590 | 130 | 20 | 130 | 11 | 5500 | 3680 | 1960 | 2500 | 2900
DD-M-5020 2040 [ 50 | 300 | 590 | 150 | 20 | 150 | 11 | 4850|3170 | 1960 | 2500 | 2900
DD-M-4015 1530 | 40 | 300 | 590 | 170 | 20 | 170 | 11 |4600 |2660 | 1960 | 2500 |2900
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WILA NSCR HC

WILA OB-I-HC-Ty

WILA OB-I-MC-Ty

DENER BOMBELEME
TABLASI

DENER STANDART
TABLA
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